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Rechercheantrag gem. § 43 Abs. 1 Satz 1 PatG Est gestellt 
@ Schrauber 

(§) Ein talctweise betreibbarer Maschinenschrauber enth^lt 
einen Korper mil einem Aritriebs motor, eine sich von diesem 
Korper nach unten erstreckende Bitantriebswelle, die durch 
den Antriebsmotor drehbar ist. ein am Korper befestigtes 
Gehause, das sich in axialer Richtung der Bitantriebswelle 
erstreckt, ein innerhalb des Korpers bewegliches Teil, das in 
Langsrichtung verschiebbar ist, ein am unteren Ende des 
beweglichen Teils befestigtes Anschlagteil zum Anlegen an 
ein zu befestigendes Werkstuck, eine Feder zum Vorspannen 
des beweglichen Teils in einer Richtung, daB das Anschlag- 
teil sich nach unten aus dem Endabschnitt des Gehauses 
erstreckt. und eine Indexeinrichtung zum Fortschalten eines 
eine Vielzahl von Schrauben tragenden Bandes abhangig 
von der Bewegung des beweglichen Teils derart, daS die 
Schrauben aufeinanderfolgend durch einen Schraubendre- 
hereinsatz, der an der Bitantriebswelle befestigt ist, einge- 
schraubt werden. Das Gehause und das Anschlagteil enthal- 
ten Eingriffsteile, die zur Begrenzung des Hubs der Bewe- 

LP> gung des beweglichen Teils . in das Gehause aneinander 
anschlagen. Wenigstens einer der Eingriffsteile ist einstell- 

r> bar, urn die Hdhe eines Eingriffsteils gegenuber dem 

CO anderen Eingriffsteils zu verandern. 
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Die Erfindung betrifft einen Schrauber gemaB dem 
Gattungsbegriff des Patentanspruches 1. Es handelt sich 
hierbei urn ein Elektrowerkzeug mit dem im Taktver- 
fahren Schrauben eingeschraubt werden konnen, die 
von einem Schraubemragerband getragen werden. Bei 
dem gattungsgemaBen. im Taktverfahren betreibbaren 
Maschinenschrauber, ist eine Einstellvorrichtung zum 
Einstellen des Hubs der Bewegung des beweglichen 
Teils in das Gehause vorgesehen, urn die Einschraubtie- 
fe zu verandern. Die offengelegten japanischen Ge- 
brauchsmusterveroffentlichungen 62-12 779 und 
62-92 165 beschreiben Einstelleinrichtungen mit jeweils 
einer Mutter, die schraubbar mit einem. Kragen des Ge- 
hauses zum Verbinden mit dem Korper verbunden ist, 
und mit einem am beweglichen Teil befestigten Stift, der 
sich zum Anschlagen an den Boden der Mutter nach 
oben erstreckt. Das US-Patent 40 59 343 beschreibt eine 
Einstelleinrichtung, die eine Mutter enthalt, welche mit 
einem Kragen des Gehauses zur Verbindung mit einem 
Korper schraubbar verbunden ist, und einen auf dem 
Gehause befestigten Stift. Die Position des Stiftes ist 
durch die Mutter fur einen Anschlag am oberen Ab- 
schnitt des beweglichen Teils einstellbar. 

Bei dieser Art eines im Taktverfahren betreibbaren 
Schraubers ist auBerdem vorgesehen, die Position oder 
Hohe des Anschlagteils relativ zum beweglichen Teil 
entsprechend der Lange der einzuschraubenden 
Schrauben derart einzustellen,daB das Einschrauben fur 
die einzutreibende Schraube geeignet ausgefuhrt wer- 
den kann. 

Falls jedoch die einstellbare' Konstruktion des An- 
schlagteils in den bekannten im Taktverfahren betreib- 
baren Schrauber eingesetzt wird, muB die Mutter in 
einem groBen AusmaB gedreht werden, urn den Hub 
einzustellen, wenri sich die Lange der einzuschrauben- 
den Schraube andert, da der Hub der Bewegung des 
beweglichen Teils in das Gehause durch die Mutter be- 
stimmt wird und sich ungeachtet einer Anderung in der 
Hohe des Anschlagteils nicht andert. Da ferner die Mut- 
ter mit dem Kragen des Gehauses fur die Verbindung 
mit dem Korper schraubbar in Verbindung stent, wird 
der Korper und das Gehause urn die Lange der Mutter 
oder die Lange des Gewindeteils des Kragens groBer. 

Aufgabe der Erfindung ist es einen im Taktverfahren 
betreibbaren Schrauber verfiigbar zu machen, bei dem 
die Einschraubtiefe auf einem konstanten Wert gehalten 
werden kann, selbst wenn die einzuschraubenden 
Schrauben in Schrauben anderer Lange ausgetauscht 
worden sind. 

Ferner soli ein im Taktverfahren betreibbarer 
Schrauber verfiigbar gemacht werden, bei dem der Hub 
der Bewegung eines beweglichen Teils auch dann nicht 
nachgestellt werden muB, wenn Schrauben einge- 
schraubt werden sollen, die verschiedene Lange haben. 

SchlieBlich soil ein im Taktverfahren betreibbarer 
Schrauber verfiigbar gemacht werden, bei dem die Ein- 
stellung der Einschraubtiefe an einer seitlichen Stelle 
des Gehauses durchgefuhn und mit kleinerer GroBe in 
Langsrichtung des Gehauses ausgebildet werden kann. 

Die Erfindung wird durch Ausfiihrungsbeispiele an- 
hand von 1 2 Figuren naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine vertikale Schnittansicht eines Schraubers 
gemaB einer ersten Ausfuhrungsform dieser Erfindung; 

Fig. 2 eine Draufsicht des Schraubers nach Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine Schnittansicht langs der Linie III-III von 
Fig.l; 
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Fig. "4 eine rechte Seitenansicht des Gehauses und des 
in Fig. 1 dargestellten beweglichen Teils teilweise in ge- 
brochener Darstellung; 

Fig. 5 eine rechte Seitenansicht ahnlich Fig. 4, wobei 
jedoch der Betriebszustand dargestellt ist, bei dem das 
bewegliche Teil in das Gehause bewegt worden ist, um 
die in Fig. 1 dargestellte oberste Position mit seinen 
zugehorigen Elementen zu erreichen; 

Fig. 6 eine Vorderansicht des Gehauses und des be- 
weglichen Teils von Fig. 1 ; 

Fig. 7 eine Vorderansicht des beweglichen Teils und 
ein Gehause eines Schraubers nach einer zweiten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung; - 

Fig. 8 eine Schnittansicht langs der Linie VIII-VIII 
von Fig. 7; 

Fig. 9 eine Vorderansicht eines Schraubers gemaB ei- 
ner dritten Ausfuhrungsform dieser Erfindung, wobei 
ein Teil abgebrochen ist; 

Fig. 10 eine linke Seitenansicht der Nockenscheibe 
von Fig. 9; 

Fig. 11 eine rechte Seitenansicht des Gehauses und 
des beweglichen Teils, wobei ein Teil abgebrochen ist; 
und 

Fig. 12 eine der Fig. 11 ahnliche Ansicht, wobei je- 
doch ein Arbeitszustand dargestellt ist, bei dem die 
Schraube vollstandig in das Werkstiick eingeschraubt 
is *- ... 

In Fig. 1 ist ein kontinuierlicher Schrauber gemaB ei- 
ner ersten Ausfuhrungsform, dieser Erfindung darge- 
30 stellt. Er enthalt einen hohlen Korper 10, der vertikal in 
zwei Teile getrennt werden kann. Ein Motor 12 ist hori- 
zontal innerhalb des Korpers 10 angeordnet und weist 
eine Rotorwelle 14 auf. Ein Ende der Rotorwelle 14 ist in 
einem Lager 16 gelagert, das im hinteren Abschnitt des 
Korpers 10 eingesetzt ist. Das andere Ende der Rotor- 
welle 14 ist in einem Lager 18 gelagert, das im vorderen . 
Abschnitt des Korpers 10 eingesetzt ist Eine AnschluB- 
schnur 20 zur Verbindung mit einer nicht dargestellten 
Stromquelle ist am unteren Teil des hinteren Abschnit- 
tes des Korpers 10 befestigt und iiber einen Schalter 22 
elektrisch mit dem Motor 12 verbunden. 

Ein Getriebe-Kupplungsmechanismus 26 ist inner- 
halb des vorderen Abschnitts des Korpers 10 zur Ober- 
tragung der Drehbewegung des Motors 12 auf eine 
45 Schraubendrehereinsatz-Antriebswelle 24 (im folgen- 
den Bitantriebswelle 24 genannt) angeordnet. Die Bitan- 
triebswelle 24 ist senkrecht zur Rotorwelle 14 des Mo- 
tors 12 angeordnet und am Boden des vorderen Ab- 
schnittes des Korpers 12 derart befestigt, daB sie teil- 
weise aus dem Boden des Korpers 12 vorsteht 

Der Getriebe-Kupplungsmechanismus 26 enthalt ei- 
ne erste Getriebewelle 32, die innerhalb des Korpers 12 
in senkrechter Richtung angeordnet ist, sowie eine 
zweite Getriebewelle 38, die parallel zur ersten Getrie- 
bewelle 32 verlauft. Die erste Getriebewelle 32 ist durch 
Lager 28 und 30 am oberen bzw. unteren Ende gelagert. 
Das obere Ende der zweiten Getriebewelle 38 ist durch 
ein Nadellager 34 und ein Axiainadellager 36 gelagert. 
Das untere Ende der zweiten Getriebeweile 38 ist in 
eine axiale Bohrung 24a eingesetzt, die im oberen Be- 
reich der Bitantriebswelle 24 ausgebildet ist. Ein Kegel- 
rad 42 und ein Ritzel 44 sind im unteren bzw. im oberen 
Abschnitt an der ersten Getriebewelle 32 befestigt. Das 
Kegelrad 42 steht in Eingriff mit einem Kegelrad 40, das 
am vorderen Ende der Rotorwelle 14 befestigt ist. Ein 
Zahnrad 48 ist auf der zweiten Getriebewelle 38 befe- 
stigt und steht in Eingriff mit dem Ritzel 44. Ein Kupp- 
lungsteil 50 ist an der Bodenflache des Zahnrads 48 
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ausgebildet - ~ ^ . 

Der obere Abschnitt der Bitantriebswelle 24 ist -in 
einen ringformigen Nabenteil 52 eingesetzt, der im Kor- 
per 10 einstuckig mit diesem ausgebildet ist, und ist 
durch ein im Nabenieil 52 befestigtes dlloses Lager 54 5 
drehbar und vertikal bewegbar gelagert. Der untere 
Abschnitt der Bitantriebswelle 24 ist gleitend in einen 
ringformigen Nabenteil 53 eingesetzt der einstuckig mit 
dem Korper 12 ausgebildet ist und sich von diesem nach 
auBen erstreckt Ein Flanschteil 24b ist einstuckig mit io 
der Bitantriebswelle 24 verbunden fur einen Eingriff mit 
der oberen Stirnflache des Nabenteils 52. Der Flansch- 
teil 24b liegt dem Zahnrad 48 gegenuber und besitzt ein 
Kupplungsteil 56 fiir den Eingriff mit dem Kupplungsteil 
50 des Zahnrads 48. Die Kupplungsteile 50 und 56 sind \$ 
so ausgebildet, daB sie wahrend eines Drehmoment- 
ubertragungszustandes, bzw. wahrend des Zustandes, in 
dem sie rhiteinander im Eingriff stehen, eine gegenseiti- 
ge Relativverschiebung zulassen, urn. eine Drehung des 
Zahnrads 48 relativ zur Bitantriebswelle 24 zu ermogli- 20 
chen, wenn das zu ubertragende Drehmoment einen 
vorgegebenen Wert Oberschreitet 

Am unteren Ende der zweiten Getriebewelle 38, die 
in die Bohrung 24a der Bitantriebswelle 24 eingesetzt 
ist, ist eine axiale Bohrung 38a ausgebildet In die Boh- 25 
rung 38a ist eine Schraubendruckfeder 58 eingesetzt. 
Das obere und das unter Ende der Schraubendruckfe- 
der 58 liegt am Boden der Bohrung 38a bzw. am Boden 
der Bohrung 24a an. Damit spannt die Schraubendruck- 
feder 58 die Bitantriebswelle 24 nach unten vor, so daQ 30 
normalerweise das Kupplungsglied 56 der Bitantriebs- 
welle 24 auBer Eingriff mit dem Kupplungsglied 50 des 
Zahnrads 48 gehalten wird. 

Der untere Abschnitt der Bitantriebswelle 24 enthalt 
eine axiale Bohrung 24c, in die ein in Fig. I durch eine 35 
gestrichelte Linie dargestelltes Bit (Schraubendfeher- 
einsatz) eingesetzt ist Der untere Abschnitt enthalt fer- 
ner einen an seiner AuBenflache ausgebildeten ringfor- 
migen Einschnitt 62, der der Innenflache der Nabe 53 
des. Korpers 10 gegenuberliegt Ein radiales Verbin- 40 
dungsloch 64, das den ringformigen. Einschnitt 62 mit 
der Bohrung 24c verbindet, ist gebildet urn eine Stahlku- 
gel 66 aufzunehmen, die durch eine Blattfeder in Rich- 
tung der Bohrung 24c vorgespann t ist 

Wie Fig. 2 zeigt, verengt sich der Korper 10 in der 45 
Draufsicht an einer Stelle vor dem zentraleh Abschnitt 
in Langsrichtung um einen Handgriff 67 zu bilden, der 
von einer Bedienungsperson gegriffen werden kann. 
Wie in Fig. 2 dargestellt weist der Handgriff 67 in der 
Draufsicht teilweise eine im wesentlichen kreisformige 50 
Gestalt auf und ist nach oben abgerundet wie dies teil- 
weise in Fig. 1 dargestellt ist, so daB die Bedienungsper- 
son den Handgriff 67 leicht fassen kann. Der zentrale 
Abschnitt des Handgriffes 67 liegt ferner im wesentli- 
chen auf einer axialen Linie der zweiten Getriebewelle 55 
46, bzw. einer axialen Linie der Bitantriebswelle 24. 

Wie in Fig. 3 dargestellt, ist ein rechteckiger Flansch- 
teil 70 einstuckig mit dem Bodenabschnitt des Korpers 
10 ausgebildet an der Stelle, an der sich die Bitantriebs- 
welle 24 nach unten erstreckt. Ein hohles Gehause 68 ist 60 
im Querschnitt rechteckig ausgebildet und sowohl am 
oberen, wie am unteren Ende offen. Das Gehause 68 ist 
am Flanschteil 70 derart befestigt, daB die Bitantriebs- 
welle 24 wie auch der Nabenteil 53 des Korpers 10 vom 
Gehause 68 umgeben sind. Das Gehause 68 besitzt im 65 
Querschnitt ein Paar kurzerer und ein Paar langerer 
Seiten und enthalt eine Seitenplatte 68a, die einer der 
kurzeren Seiten entspricht und vom ubrigen Teil ge- 



trennt ist Die Seitenplatte 68a ist am auBeren Teil des 
Gehauses 68 iiber zwei Schrauben 69 an Positionen be- 
festigt, die benachbart zum oberen, bzw. zum unteren 
Ende des Gehauses 68 liegen. Wie in den Fig. 1 und 3 
dargestellt, ist das Gehause 68 derart am Korper 10 
befestigt daB sich seine langeren Seiten parallel zur 
Langsrichtung des K6rpers 10 erstrecken und die Mit- 
tellinie quer zu den langeren Seiten die axiale Linie der 
Bitantriebswelle 24 nicht schneidet Wie in Fig. 4 darge- 
stellt, sind einander gegenuberliegend zwei Flanschteile 
72 einstuckig mit dem oberen Ende des Gehauses 68 
ausgebildet Das Gehause 68 ist am Boden des Korpers 
10 durch Schrauben 74 befestigt, die in die Flanschteile 
72 eingesetzt sind. 

Innerhalb des Gehauses 68 ist ein bewegliches Teil 76 
vertikal beweglich angebracht Wie Fig. 3 zeigt, ist das 
bewegliche Teil 76 vertikal in zwei Teile geteilt. Diese 
Teile sind relativ zueinander durch Stifte 77. positioniert 
und durch eine Schraube 80 fixiert (vergleiche Fig. 1). 

An der oberen Seite des beweglichen Teils 76 ist auf 
der gleichen Achse wie der von der Bitantriebswelle 24 
und der des Nabenteils 53 ein kreisfdrmiger Ausschnitt 
79 ausgebildet Es ist eine Schraubendruckfeder 78 vor- 
gesehen, deren eines Ende vom Ausschnitt 79 aufge- 
nommen wird, und deren anderes Ende am Nabenteil 53 . 
so befestigt ist, daB es den Boden des Korpers 10 be- 
riihrt. Damit ist das bewegliche Teil 76 durch die 
Schraubendruckfeder 78 normalerweise nach unten 
vorgespannt. Wie in Fig. 3 dargestellt, ist im bewegli- 
chen Teil 76 eine Bohrung 81 ausgebildet, die in Verbin- 
dung mit dem zentralen Bereich des Ausschnittes 79 
zum Einsetzen des Bits 60 dient. 

Seitenplatten 68b und 68c des Gehauses 68, die den 
langeren Seiten dieses Gehauses entsprechen, enthalten 
jeweils einen vertikalen Langsschlitz 82 in zueinander 
gegenuberliegender Anbrdnung. An gegenuberliegen- 
den Seiten des beweglichen Teils 76 sind an Stellen, die 
jeweils den Langsschlitzen 82 entsprechen, Bolzen 84 
derart befestigt, daB der Kopfteil des jeweiligen Bolzens 
84 in den entsprechenden Langsschlitz 82 vorsteht Da- 
mit ist der Hub der vertikalen Bewegung des bewegli- 
chen Teils 76 auf die Lange des Langsschlitzes 82 be- 
grenzt Wie oben beschrieben, ist das bewegliche Teil 76 
durch die Schraubendruckfeder 78 nach unten vorge- 
spannt und wird deshalb normalerweise in der untersten 
Position gehalten, in der der Kopfteil der Bolzen 84 am 
unteren Ende des entsprechenden Langsschlitzes 82 an- 
liegt, wie dies in Fig. 6 dargestellt ist. 

Wie Fig. 4 zeigt enthalt das bewegliche Teil 76 zwei 
FuBabschnitte 86 und 88, zwischen denen eine senkrech- 
ter Schlitz ausgebildet ist, um Raum fur die Aufnahme 
eines Klinkenrades 94 zu schaffen, das ein Paar von 
nebeneinanderliegenen Klinkenradteilen 92 besitzt Je- 
der der Klinkenradteile 92 enthalt eine Vielzahl von 
Klauen 90, die im gleichen Abstand zueinander in Um- 
fangsrichtung angeordnet sind. Wie Fig. 1 zeigt, besitzt 
jedes der FuBteile 86 und 88 einen unteren Abschnitt 
mit relativ groBerer Dicke um eine Fiihrungsflache 93 
zu schaffen, die sich langs des unteren Abschnitts des 
entsprechenden Klinkenradteils 92 erstreckt, um ein 
Schraubentragerband B entlang zu fuhren. Das Schrau- 
bentragerband B trSgt eine Vielzahl von in gleichem 
Abstand zueinander angeordneten Schrauben S und 
enthalt an beiden Seiten eine Vielzahl von nicht darge- 
stellten Ausschnitten fur den Eingriff der Klauen 90 der 
entsprechenden Klinkenradteile 92. Die Teilung der An- 
ordnung der Schrauben S und der Ausschnitte ist die 
gleiche wie die der Klauen 90, so daB das Schraubentra- 
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J gerband B langs der Fiihrungsflachen 93 vom EinlaB 95' -■ 
zum AuslaB 97 bewegt werden kann, wenn sich das 
ICIinkenrad 94 in der in Fig. 1 durch einen Pfeil darge- 
stellten Richtung dreht. 

Das Klinkenrad 94 weist eine Welle 94a auf, die an 5 
beiden Enden in den FuBteilen 86 und 88 gelagert ist. 
Eine Sperrklinke 98 ist benachbart zum oberen Bereich 
eines der Klinkenradteile 92 angeordnet und senkrecht 
schwenkbar gelagert durch einen Stift 100 am bewegli- 
chen Teil 76. Die Sperrklinke 98 ist mittels einer Blattfe- 10 
der 101 in einer Richtung vprgespannt, in der sie in eines 
der Klinkenradteile 92 eingreifen kann. Die Blattfeder 
101 isl oberhalb des genannten der beiden Klinkenrad- 
teile 92 angeordnet und auskragend im beweglichen Teil 
76 befestigt. Ein Rollenbolzen 104 ist im seitlichen peri- J5 
pheren Abschnitt des Klinkenrads 94 tiber einen nicht 
dargestellten Ratschenmechanismus befestigt Wie in 
Fig. 6 dargestellt, greift der Rollenbolzen 104 in einen 
bogenformigen Schlitz 106 ein, der im FuBteil 86 ausge- 
bildet ist, und greift ferner in einen im wesentlichen 20 
L-formigen Schlitz 108 ein, der in der Seitenplatte 68c 
des Gehauses 68 gebildet ist. Der Winkelbereich des 
bogenformigen Schlitzes 106 entspricht im wesentlichen 
der Winkelverschiebung zwischen zwei benachbarten 
Kiauen 90 des Klinkenradteils 92. 25 

Der L-formige Schlitz 108 enthalt einen ersten Ab- 
schnitt 108a, der sich in vertikaler Richtung, bzw. in 
Langsrichtung des Gehauses 68 erstreckt, und einen 
zweiten Abschnitt 108b, der sich vom unteren Ende des 
ersten Abschnittes 108a schrag nach unten erstreckt. 30 
Der Rollenbolzen 104 steht sowohl mit einem Ende des 
bogenformigen Schlitzes 106, als auch mit dem unteren " 
Ende des zweiten Abschnittes 108b des L-formigen 
Schlitzes 108 in Verbindung, wenn sich das bewegliche 
Teil 76 in seiner untersten Position befindet Wenn das 35 
bewegliche Teil 76 entgegen der Vorspannkraft der 
Schraubendruckfeder 78 nach oben bewegt wird, dann 
bewegt sich der Rollenbolzen 104 langs des bogenfor- 
migen Schlitzes 106 zu dessen anderem Ende unter der 
Fuhrung durch den zweiten Abschnitt 108b und erreicht 40 
das andere Ende des bogenformigen Schlitzes 106 wenn 
er in den ersten Abschnitt 108a eintritt Damit.wird das 
Klinkenrad 94 in der in Fig. 1 durch einen Pfeil darge- 
stellten Richtung uber den Ratschenmechanismus urn 
einen Winkel gedreht, der der Winkelverschiebung von 45 
zwei benachbarten Kiauen 90 des Klinkenradteils 92 
entspricht obwohl das bewegliche Teil 76 nachfolgend 
nach unten bewegt wird und der Rollenbolzen 104 sich 
langs des zweiten Abschnittes 108b des L-fdrmigen 
Schlitzes 108d nach unten bewegt, wird das Klinkenrad 50 
94 an einer weiteren Drehbewegung in umgekehrter 
Richtung durch die Sperrklinke 98 gehindert und damit 
die Situation nach Drehung urn einen der Teilung der 
Kiauen 90 entsprechenden Winkel aufrecht erhalten. 

Das Schraubentragerband B wird deshalb aufeinan- 55 
derfolgend jeweils urn eine Strecke, die der Teilung der 
Anordnung der Schrauben S entspricht bewegt, wenn 
sich das bewegliche Teil 76 hin und her bewegt. 

Eine Einstellmutter 110 zum Einstellen der Ein- 
schraubtiefe der Schrauben S ist im oberen Abschnitt 6 o 
eines der Eckenbereiche des Gehauses 68 befestigt und 
erstreckt sich von diesem teilweise nach auGen. Die Ein? v 
stellmutter 1 10 ist innerhalb eines horizontalen Schlitzes 
1 14 aufgenommen, der in einer Tragwarid 112 gebildet 
ist. Die Tragwand 112 ist in dem erwahnten Eckeribe- 65 
reich des Gehauses 68 gebildet und erstreckt sich in das 
Innere des Gehauses 68. Eine Anschlagplatte 116 weist 
im Schnitt eine im wesentlichen rechteckige Form auf 



und steht mit der Einstellmutter 110 an gegenOberlie- 
genden seitlichen Flachen, die den kurzeren Seiten ent- 
sprechen, schraubbar in Verbindung. Die Anschlagplat- 
te 116 ist verschiebbar innerhalb des in der Tragwand 
112 gebildeten vertikalen Schlitzes 118 aufgenommen. 
Der vertikale Schlitz 118 weist im Schnitt eine rechtek- 
kige Form auf, die der der Anschlagplatte 116 ent- 
spricht. Eine der seitlichen Flachen der Anschlagplatte 
116. die einer der langeren Seiten entspricht, steht mit 
der Innenseite der Seitenplatte 68b des Gehauses 68 
verschiebbar in Verbindung. Der untere Bereich der 
Anschlagplatte 116 wird durch einen senkrechten Aus- 
schnitt 120 gefuhrt, der an dem beweglichen Teil 76 uber 
dessen Lange ausgebildet ist. 

An der Oberseite der Einstellmutter 110 sind drei 
Vertiefungen 1 19 gebildet, die im gleichen Abstand von- 
einander in Umfangsrichtung angeordnet sind. Eine Ku- 
gel 121, die in eine der Vertiefungen 119 einrastbar ist 
und eine Feder 123 zum Vorspannen der Kugel 121 
gegen die Oberseite der Einstellmutter 110 sind inner- 
halb der Tragwand 112 aufgenommen, so daB die Ein- 
stellmutter 110 uber den Eingriff der Kugel 121 in eine 
der Vertiefungen 1 19 positioniert werden kann. Ein An- 
schlagteil 122, far den Anschlag an einem zu befestige- 
nen Werkstuck W ist an den unteren Enden der FuBteile 
86 und 88 des beweglichen Teils 76 befestigt Das An- 
schlagteil 122 enthalt ein Paar L-formiger Teile 124 und' 
126, die Seite an Seite angeordnet und an ihren horizon- 
talen Bodenbereichen derart miteinander verbundeh 
sind, daB zwischen den L-fdrmigen Teilen 124 und 125 
ein Zwischenraum 127 gebildet ist, um ein Einsetzten 
der einzuschraubenden Schraube S zu ermoglichen. In 
jedem der vertikalen Teile des L-formigen Teils 124 
bzw. 126 ist ein Langloch 128 gebildet Das Anschlagteil 
122 ist mittels Schrauben 130, die in die Langlocher 128 
eingesetzt sind, befestigt. Die Schrauben sind jeweils in 
einem der in den FuBteilen 86 bzw. 88 vorgesehenen 
Gewindelocher 132 eingeschraubt Die Hohe des An- 
schlagteils 122 kann gegeniiber dem beweglichen Teil 
76 durch Andern der Eingriffsposition der Schrauben 
130 gegenuber den entsprechenden Lahglochern 132 
geandert werden. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel sind 
oberhalb der Gewindelocher 132 jedes der FuBteile 86 
bzw. 88 Stifte 134 und 136 befestigt, die in vertikaler 
Richtung voneinander beabstandet sind. Somit kann, 
wie in den Fig. 1 und 4 dargestellt ist, das Anschlagteil 
122 wahlweise in einer ersten Position angeordnet wer- 
den, in der die oberen Enden der L-formigen Teile 124 
und 126 unten an den Stiften 134 anliegen, einer zweiten 
Position in der die oberen Enden der L-formigen Teile 
124 und 126 unten an den Stiften 136 anliegen und in 
einer dritten Position in der die oberen Enden der L-fdr- 
migen Teile 124 und 126 unten an den abgestuften Be- 
reichen 138 anliegen, die an den FuBteilen 86 bzw. 88 des 
beweglichen Teils 76 gebildet sind. Die ersle, die zweite 
und die dritte Position ist vorgesehen fur die Falle, daB 
die Lange der Schraube S 40 mm, 32 mm bzw. 25 mm 
betragt 

Einer der L-formigen Teiie 124 bzw. 126 enthalt einen 
Anschlag 140, der gegenuber der Anschlagplatte 116 
angeordnet ist Der Anschlag 140 kann am unteren Ende 
der Anschlagplatte 116 anschlagen, um die Einschraub- 
tiefe der Schraube S zu bestimmen, wenn das Anschlag- 
teil 122 gegen das Werkstttck W gepreBt wird, um das 
bewegliche Teil 76 gegenuber dem Gehause 68 nach 
bben zu bewegen. Die Einschraubtiefe kann durch Dre- 
hen der Einstellmutter 110 eingestellt werden, um die 
Hohe des unteren Endes der Anschlagplatte 1 16 zu ver- 
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andern. _. . : - 

Es wird nun die Arbeitsweise des beschriebenen Aus- 
fuhrungsbeispiels-erlauterL 

Wenn der Schdlter betatigt wird um den Motor 12 zu 
starten, dann wird die Drehung der Rotorwelle 14 uber 
die Kegelrader 40 und 42 auf die erste GetriebeweNe 32 
iibertragen. Die Drehung der ersten Getriebewelle 32 
wird (lber das Ritzel 44 und das Zahnrad 48 mit vermin- 
derter Geschwindigkeit auf die zweite Getriebewelle 38 
iibertragen. In diesem Betriebszustand stehen die Kupp- 
lungsteile 50 und 56 auBer Eingriff und die zweite Ge- 
triebewelle 32 dreht sich irn Leerlauf. 

Wenn die Bedienungsperson das Anschlagteil 122 ge- 
gen das Werkstiick W druckt wahrend sie den Handgriff 
67 des Korpers 10 von oben faBt.bewegt sich das be- 
wegliche Teil 76 gegen die Kraft der Feder 78 nach oben 
in das Gehause 68. Bei dieser Bewegung des bewegli- 
chen Teils 76 wird das Klinkenrad 94 in der in Fig. 1 
durch einen Pfeil angedeuteten Richtung gedreht, wobei 
der Rollenbolzen 104 durch den zweiten Abschnitt 108b 
des Schlitzes 108 gefuhrt wird. Wenn der Rollenbolzen 
104 das obere Ende des zweiten Abschnittes 108b er- 
reicht, hat das Klinkenrad 94 das Schraubentragerband 
B, das zwischen dem Klinkenrad 94 und den Fuhrungs- 
flachen 93 positioniert ist um einen Abstand, der der 
Teilung der Anordnung der Schrauben S entspricht wei- 
terbewegt. Dadurch wird eine der durch das Schrauben- 
tragerband B getragenen Schrauben S unterhalb des 
Schraubendrehereinsatzes (Bits) 60 positioniert. Wie be- 
schrieben, wird die Position des Schraubentragerbandes 
B aufrecht erhalten bis das bewegliche Teil 76 aus der 
Ausgangsposition erneut nach oben bewegt wird. 

Wenn sich das bewegliche Teil 76 weiter in das Ge- 
hause 68 bewegt, nachdem das Schraubentragerband B, 
wie beschrieben, transportiert worden ist, wird der 
Schraubendrehereinsatz 60 durch die Bohrung 81 des 
beweglichen Teils 76 nach unten bewegt und kommt mit 
der Schraube S des Schraubentragerbandes B in Ein- 
griff, die unterhalb des Schraubendrehereinsatzes 60 
positioniert ist. Der Schraubendrehereinsatz 60 wird 
daraufhin so bewegt, daB er die Schraube S aus dem 
Schraubentragerband B lost und das untere Ende dieser 
Schraube S auf das Werkstiick W driickL Wenn der 
Schraubendrehereinsatz 60 weiter gegen das Werk- 
stiick W gedriickt wird, wird die Bitantriebswelle 24 
gegen die Kraft der Feder 58 nach oben bewegt, so daB 
das Kupplungsteil 56 mit dem Kupplungsteil 50 in Ein- 
griff kommt. Damit wird die Drehbewegung der zwei- 
ten Getriebewelle 38 auf die Bitantriebswelle 24 iiber- 
tragen um die Schraube S uber den Schraubendreher- 
einsatz 60 in das Werkstiick W einzuschrauben. 

Die Aufwartsbewegung des beweglichen Teils 76 
wird gestoppt, wenn der Anschlag 140 des L-fdrmigen 
Teils 126 des Anschlagteils 122 gegen das untere Ende 
der Anschlagplatte 116 stoBt Damit wird die Schraube 
S, wie in Fig. 5 dargestellt ist, in einer vorgegebenen 
Tiefe m das Werkstiick W eingeschraubt 

Beim Losen des Drucks auf den Handgriff 67 des 
Korpers 10 nach Beendigung des Einschraubvorgangs 
der Schraube S kehrt die Bitantriebswelle 24 aufgrund 
der Kraft der Feder 58 in ihre Ausgangsposition zuruck 
und das Kupplungsteil 56 wird vom Kupplungsteil 50 
gelost AuBerdem kehrt das bewegliche Teil 76 durch 
die Kraft der Feder 78 in seine Ausgangsposition zu- 
ruck. Damit ist ein Einschraubzyklus beendet. 

Die Montagehohe des Anschlagteils 122 relativ zum 
beweglichen Teil 76 kann durch Andern der Eingriffspo- 
sition der Schrauben 130 in den entsprechenden Langld- 



...chern 128 entsprechend der Anderung der Lange der 
Schrauben S, die vom Schraubentragerband B getragen 
werden, variiert werden. Wie anhand dieses Ausfuh- 
rungsbeispteles beschrieben, kann das Anschlagteil 1 22 
5 in einer ersten, einer zweiten und einer dritten Position 
angeordnet werden, je nachdem,ob die einzuschrauben- 
den Schrauben S eine Lange von 40 mm, 32 mm bzw. 
25 mm aufweisen. Wenn das Anschlagteil 122 in irgend- 
einer der Befestigungspositionen gegenflber dem be- 

io weglichen Teil 26 positioniert ist, kann die Entfernung 
der Schrauben S aus dem Schraubentragerband B und 
das anschlieBende Einschrauben der Schraube in das 
Werkstiick W immer in der gleichen Weise durchge- 
fuhrt werden, wobei der Abstand zwischen dem unteren 

15 Ende des Anschlagteils 122 und dem unteren Ende der 
Schrauben S unverandert aufrecht erhalten wird. 

Der Hub der Aufwartsbewegung des beweglichen 
Teils 76 ist durch das AnstoBen des Anschlags 140 des 
- Anschlagteils 122 am unteren Ende der Anschlagplatte 

20 116 begrenzt Der Hub variiert mit der Befestigungsho- 
he des Anschlagteils 120 gegenuber dem beweglichen 
Teil derart daB er ktirzer wird, wenn die Lange der 
einzuschraubenden Schrauben kurzer wird. Wenn des- 
halb die Bedienungsperson die Einschraub tiefe der 

25 Schrauben S durch den Schraubendrehereinsatz 60 fur 
eine Art von Schrauben S durch Drehen der Einstell- 
mutter 1 10 bestimmt, kann dieselbe Einschraubtiefe er- 
halten werden, selbst wenn die Lange der einzuschrau- 
benden Schrauben S geandert worden ist oder das 

30 Schraubentragerband B mit einern Band ausgetauscht 
worden ist, das Schrauben S verschiedener Lange tragt. 

Es wird nun die zweite Ausfuhrungsform dieser Erfin- 
dung anhand der Fig. 7 und 8 erlautert. Die Konstruk- 
tion dieser Ausfuhrungsform ist die gleiche wie die der 

35 ersten Ausfuhrungsform mit Ausnahme des in den Fig. 7 
und 8 dargestellten Aufbaus und gleiche Teile der bei- 
den Ausfuhrungsformen sind mit gleichen Bezugszahlen 
bezeichnet Teile die solchen der ersten Ausfuhrungs- 
form entsprechen, sind mit gleichen Bezugszahlen und 

40 dem Anhang "A" bezeichnet. 

Ein einstuckig mit einer oktagonalen exzentrischen 
Nockenscheibe 142 ausgebildetes Drehteil 144 ist dreh- 
bar in einem Montageloch 145 angebracht, das in einem 
dem Gehause 68 der ersten Ausfuhrungsform entspre- 

45 chenden Gehause 68A gebildet ist. Die Nockenscheibe 
142 beruhrt gleitbar die Innenflache des Gehauses 68A. 
Ein Einstellknopf 146 ist durch eine Schraube 137 am 
Drehteil 144 befestigt, und beruhrt gleitbar die AuBen- 
flache des Gehauses 68A. Das Gehause 68A weist eine 

50 Vielzahl von Lochern 148 auf, die im gleichen Abstand 
voneinander in Umfangsrichtung um das Montageloch 
145 angeordnet sind. Der Einstellknopf 146 enthalt ein 
horizontales Loch zur Aufnahme einer Kugel 150 aus 
Stahl, die mit irgendeinem der Locher 148 des Gehauses 

55 68A in Eingriff gebracht werden kann. AuBerdem wird 
innerhalb des horizontalen Loches eine Feder 152 auf- 
genommen, zur Vorspannung der Kugel 150 gegen das- 
Gehause 68 A. > 

Eine Anschlagplatte 154 fur. den Anschlag an irgend- 

60 eine der Seiten der Nockenscheibe 142 ist am horizonta- 
len Teil eines der L-fdrmigen Teile 126 des Anschlagteils 
122 befestigt Die Position der Locher 148 ist derart 
bestimmt, daB jede beliebige der Seiten der Nocken- 
scheibe 142 eine horizontale Lage einnimmt, wenn die 

65 Kugel 150 in eines der Locher 148 eingreift. Damit sind 
die Seiten der Nockenscheibe 142, die der Anschlagplat- 
te 154 gegeniiberliegen, in unterschiedlicher Hone posi- 
tionierbar, wie dies durch strichpunktierte Linien in 
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r| Fig. 7 dargestellt 1st, wenn die Kugel 150 in die entspre- ~ - 
chenden Locher 148 eingerastet ist. Somit kann die glei- 
che Betriebsweise wie bei der ersien Ausfuhrungsform 
erreicht werden. 

Es wird nun anhand der Fig. 9 bis 12 eine dritte Aus- 5 
fuhrungsform dieser Erfindung erlautert. Die Konstruk- 
tion dieser Ausfuhrungsform ist im allgemeinen die glei- 
che, wie die der ersten Ausfuhrungsform und gleichen 
Teilen sind gleiche Bezugszeichen zugeordnet. Teile die 
solchen der ersten Ausfuhrungsform entsprechen sind jo 
mit Bezugszeichen versehen, die den Anhang "B" auf- 
weisen. 

Ein Korper 10B dieser Ausfuhrungsform kann in seit- 
licher Richtung (einer Richtung senkrecht zum Zeich- 
nungsblatt) in zwei Teile geteilt werden. Der Motor 12 \ 5 
ist innerhalb des Korpers 108 so angeordnet, dafi seine 
Rotorwelle 14 gegenuber der Langsrichtung des Ge- 
hauses 68B urn einen Winkel von 45° geneigt ist. Ein von 
der Bedieriungsperson zu greifender Handgriff 67B ist * 
am oberen Teil des Korpers 10B gebildet, und erstreckt 2 o 
sich im wesentlichen senkrecht zur Langsrichtung des 
Gehauses 68B. Ein Zwischenraum 156, zum Einfuhren 
der Finger der Bedienungsperson, ist zwischen dem un- 
teren Teil des Handgriffes 67B und einem Verbindungs- 
abschnitt des Korpers 10B fur die Verbindung mit dem 25 
Gehause 68B ebenso wie einem Abschnitt, der den Mo- 
tor 12 aufnimmt, gebildet 

Bei dieser Konstruktion kann der Schwerpunkt des 
Motors 12 in die Nachbarschaft des Handgriffes 67B 
gelegt werden, und deshalb wird das durch das Gewicht 30 
des Motors 12 auf den Handgriff 67B ausgeubte Mo- 
ment kleiner, so daB die Arbeitsleistung verbessert wird. 

Bei einer derartigen Lage des Motors 12 sind das an 
der RotorwelJe 14 befestigte Kegeirad 40B und das an 
der ersten Getriebewelle 32 befestigte Kegeirad 42B so 35 
ausgebildet, daB sie einen Winkel von 45° zwischen ih- 
ren Achsen aufweisen. 

Ein Getriebe-Kupplungsmechanismus 26B zum 
Ubertragen der Drehbewegung derHotorwelle auf eine 
Bitantriebswelle 24B ist, soweit es die Arbeitsweise be- 40 
trifft, ahnlich ausgebildet wie der Getriebe-Kupplungs- 
mechanismus 26 der ersten Ausfuhrungsform um die 
Drehbewegung der ersten Getriebewelle 32B auf eine 
zweite Getriebewelle 38B uber ein Ritzel 44B und ein 
Zahnrad 48B zu ubertragen. Der Kupplungsmechanis- 45 
mus und die mit ihm in Beziehung stehende Konstruk- 
tion des Getriebe-Kupplungsmechanismus 26B ist je- 
doch zu der der ersten Ausfuhrungsform bis zu einem 
bestimmten AusmaB verschieden. Die Konstruktion des 
Kupplungsmechanismus und die mit ihm in Beziehung 50 
stehende Konstruktion wird nun erlautert. 

Das obere Ende der zweiten Getriebewelle 38B wird 
durch ein Kugellager 158 drehbar gelagert. Der untere 
Teil der zweiten Getriebewelle 38B ist gleitbar inner- 
halb einer Bohrung 24Ba gelagert, die im oberen Teil 55 
der Bitantriebswelle 24B ausgebildet ist, und ist gegen- 
uber einer Stahlkugel 160 innerhalb der Bohrung 24Ba 
drehbar. Das Zahnrad 48B ist drehbar und gleitbar auf 
der zweiten Getriebewelle 38B angebracht. Das Zahn- 
rad 48B enthalt einen ringformigen Einschnitt 166 zur 6 o 
Aufnahme eines Nockenmechanismus der ein Paar auf 
der zweiten Getriebewelle 38B ausgebildete Nockenfla- 
chen 162 und Stahlkugeln 164 (in der Zeichnung ist eine 
dargestellt) fur das Zusammenwirken mit der jeweiligen 
Nockenflache 162 enthalt. Jede der Nockenflachen 162 6 5 
weist einen Nockeneinschnitt auf, dessen Tie/e'sich in 
Umfangsrichtung allmahlich andert. Die Bitantriebswel- 
le 24B ist uber ein dlloses Lager 54B drehbar im Boden- 
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-bereich des Korpers 10B gelagert. An der oberen Seite 
der Bitantriebswelle 24B bzw. der Unterseite des Zahn- 
rades 48B sind Kupplungsteile SOB bzw. 56B gebildet, 
die miteinander in Eingriff gebracht werden konnen. 
Zwischen der Bitantriebswelle 24B und dem Zahnrad 
48B ist eine Schraubendruckfeder 58B eingesetzt, um 
diese Teile gegenseitig in einer Richtung voneinander 
weg vorzuspannen. Wenn der Schraubendrehereinsatz 
90 nicht an das WerkstQck W angedriickt wird. steht das 
Zahnrad 48B mit dem unteren Ende des Kugellagers 158 
im Eingriff, wie dies in Fig. 9 dargestellt ist. Andererseits 
hat die Bitantriebswelle 24B einen Flanschteil 24Bb, der 
am oberen Ende der Welle ausgebildet ist, und mit dem 
oberen Ende des ollosen Lagers 54B in Eingriff gebracht 
werden kann, so daB die Kupplungsteile SOB und 56B 
auBerhalb ihres gegenseitigen Eingriffes gehalten wer- 
den. 

Der innerhalb des Zahnrades 48B angeordnete Nok- 
kenmechanismus iibertragt die Drehbewegung des 
durch den Motor 12 angetriebenen Zahnrads 48B auf 
die zweite Getriebewelle 38B. Wenn der Schraubendre- 
hereinsatz 60 nicht gegen das Werkstuck W gedriickt 
wird, werden die Stahlkugeln 164 jeweils in Eingriff mit 
dem Boden der entsprechenden Nockenflache 162 ge- 
halten, wie dies in Fig. 9 dargestellt ist so daB die zweite 
Getriebewelle 38B im Leerlauf gehalten wird. Wird der 
Schraubendrehereinsatz 60 auf das Werkstuck W ge- 
driickt und durch die Bitantriebswelle 24B auf die zwei- 
te Getriebewelle 38B uber die Stahlkugel 160 eine axiale 
Kraft ausgeubt, dann nimmt das uber den Nockenme- 
chanismus auf die zweite Getriebewelle 38B ubertrage- 
ne Drehmoment zu. Dies kann eine Anderung der Ein- 
griffsposition der Stahlkugeln 164 mit ihren entspre- 
chenden Nockenflachen 162 in Richtung zu dem schma- 
leren Bereich der durch die Nockenflachen 162 gebilde- 
ten Nockeneinschnitte verursachen, in Verbindung mit 
der Drehung des Zahnrads 48B relativ zur zweiten Ge- 
triebewelle 38B. Damit wird das Zahnrad 48B langs der 
zweiten Getriebewelle 38B nach unten bewegt, um das 
Kupplungsteil 56B mit dem Kupplungsteil SOB der Bit- 
antriebswelle 24B in Eingriff zu bringen. Demzufolge 
wird die Drehbewegung des Zahnrads 48B auf die Bit- 
antriebswelle 24B und dann auf den Schraubendreher- 
einsatz 60 ubertragen. 

Das auf die Bitantriebswelle 24B ausgeubte Drehmo- 
ment wird nach Beendigung des Einschraubvorgangs 
kleiner, das Zahnrad 48B wird durch die Vorspannkraft 
der Schraubendruckfeder 58B nach oben bewegt und 
bringtdie Kupplungsteile 56B und SOB auBer Eingriff. 

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist ein Einstellmecha- 
nismus zum Einstellen der Einschraubtiefe der Schrau- 
ben S vorgesehen, in den ein bogenformiger Nocken 
166, wie er in Fig. 10 durch eine Seitenansicht darge- 
stellt ist, eingebaut ist 

Wie Fig. 9 zeigt, ist eine einstuckig mit dem bogenfdr- 
rnigen Nocken 166 ausgebildete Nockenwelle 168 an 
einem Ende drehbar im Gehause 48B gelagert, wobei 
der bogenformige Nocken 166 innerhalb des Gehauses 
68Bliegt. 

Wie Fig. 10 zeigt, enthalt der bogenformige Nocken 
166 eine gekriimmte Nockenflache 166a und eine Iinea- 
re Nockenflache 166b. Der Abstand der Nockenflache 
166a vom Mittelpunkt 0 ( der der Achse der Nockenwel- 
le 168 entspricht, nimmt beginnend an der Stelle A und 
endend an der Stelle T allmahlich von einem minimalen 
Abstand Rl bis zu einem maximalen Abstand R2 zu. Ein 
Einstellknopf HOB ist am anderen Ende der Nocken- 
welle 168 befestigt und beruhrt gleitend die AuBenfla- 
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j che des Gehauses 68B. Die axiale Position des Einstell^ 
knopfes HOB ist durch einen Sprengring 172 bestimmt, 
der auf einem Abschnitt 168b des anderen Endes der 
Nockenwelle 168 mit relativ kleinerem Durchmesser 
befestigt ist. Zwei Abflachungen 174 sind am anderen 5 
Ende der Nockenwelle 168 einander diametral gegen- 
Qberliegend ausgebildet. Der Einstellknopf HOB besitzt 
erne Innenflache mit einer dem anderen Ende der Nok- 
kenwelle 168 einschiieBlich der Abflachungen 174 ent- 
sprechenden Form, so daB die Drehung des Einsteil- 10 
knopfes HOB gegenuber der Nockenwelle 168 verhin- 
den wird. Zwischen dem Sprengring 172 und dem Ein- 
stellknopf! 10B ist eine Unterlegscheibe 176 eingesetzt. 

Wie in den Fig. 11 und 12 dargestellt ist, ist am Urn- 
fang des Einstellknopfes HOB innerhalb eines geeigne- 15 
ten Bereiches in. Umfangsrichtung eine Kerbzahnung 
178 ausgebildet. Eine Nut 184 mit im Schnitt im wesent- 
lichen T-formiger Gestalt, befindet sich im Bodenbe- 
reich des Korpers 10B oberhalb des Einstellknopfes 
1 10B und nimmt ein Sperrglied 182 mit einem Paar von 20 
Zahnen 180 fur den Eingriff in die Kerbzahnung 178 auf. 
Innerhalb der Nut 184 ist eine Schraubendruckfeder 168 
angeordnet, urn das Sperrglied 182 nach unten vorzu- 
spannen. Das Sperrglied 182 enthalt am oberen Ende 
einen vergroflerten Teil 182a, der an einem abgestuften 25 
Teil 184a der Nut 184 anliegt, wenn die Zahne 180 in die 
Kerbzahnung 178 eingreifen. 

Damit kann der Einstellknopf 1 10B durch Eingriff der 
Kerbzahnung 178 mit den Zahnen 180 innerhalb des 
Bereichs der Kerbzahnung 178 positioniert werden, so 30 
daB der bogenformige Nocken 166 in die gewunschte 
Drehposition gebracht werden kann. 

An den FuBteilen 86 und 88 des beweglichen Teils 76 
ist eih Anschlagteil 122B befestigt, das in seinem oberen 
Abschnitt einen Anschlag 182 von umgekehrter, im we- 35 
sentlichen L-formiger Gestalt aufweist. Der Anschlag 
182 besitzt einen oberen abgebogenen Teil 182a, der 
sich in horizontaler Richtung erstreckt und in vertikaler 
Richtung dem bogenformigen Nocken 166 zugewandt 

ist 40 

Bei dieser Ausfuhrungsform ist der Hub der Auf- 
wartsbewegung des beweglichen Teils 76 durch Ansto- 
fien des oberen abgebogenen Teils 182a des L-formigen 
Anschlags 182 an der Nockenflache 166a bzw. der Nok- 
kenflache 166b des bogenformigen Nockens 166 be- 45 
grenzt. Deshalb kann der gleiche Effekt wie bei der 
ersten Ausfuhrungsform erreicht werden. 

Patentanspruche 

50 

1. Schrauber, enthaltend einen Korper (10), der ei- 
nen Antriebsmotbr (12) aufnimmt, eine Schrauben- 
drehereinsatz-Antriebswelle (Bitantriebswelle 24) 
die sich vom Korper (10) nach unten erstreckt und 
durch den Antriebsmotor (12) drehbar ist, ein am 55 
Korper (10) befestigtes Gehause (68), das sich in 
axialer Richtung der Bitantriebswelle (24) erstreckt, 
ein innerhalb des Korpers (10) angeordnetes be- 
wegliches Teil (76), das in seiner Langsrichtung 
gleitbar ist, ein am unteren Ende des beweglichen 60 
Teils (76) befestigtes Anschlagteil (122) fur die An- 
lage an ein zu befestigendes Werkstuck, eine Feder 
(58) zum Vorspannen des beweglichen Teils (76) in 
eine solche Richtung. daB das Anschlagteil (122) 
sich nach unten aus dem Endabschnitt des Gehau- 65 
ses (68) erstreckt und eine Indexeinrichtung (92) 
zum Fortschalten eines eine Vielzahl von Schrau- 
ben (S) tragenden Bandes (B) in Verbindung mit der 
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Bewegung des beweglichen Teils derart, daB die 
Schrauben (S) durch einen an der Bitantriebswelle 
(24) befestigten Schraubendrehereinsatz (Bit 60) 
aufeinanderfolgend einschraubbar sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gehause (68) bzw. das 
Anschlagteil (122) Eingriffsteile (140/116; 154/142; 
182a/166) enthalt, die zur Begrenzung des Hubs der 
Bewegung des beweglichen Teils (76) in das Gehau- 
se (68) aufeinander treffen und daB wenigstens ei- 
ner dieser Eingriffsteile einstellbar ist, urn die H6he 
des gegenseitigen Anschlags der Eingriffsteile zu 
verandern. 

2. Schrauber nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB einer (1 16, 142, 166) der zur Verande- 
rung der Hdhe des Anschlags einstellbaren Ein- 
griffsteile der des Gehauses (68) ist. 

3. Schrauber nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein durch eine Bedienungsperson be- 
tatigbares Einstellelement (110) drehbar am Ge- 
hause (68) angeordnet ist und derart mit dem Ein- 
griffsteil (116, 142, 166) des Gehauses (68) verbun- 
den ist, daB die Hone des Anschlags abhangig von 
der Drehung des Einstellelementes (110) verander- 
barist. 

4. Schrauber nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Einstellelement als Mutter (110) 
ausgebildet ist, die in einer Ebene senkrecht zur 
Bewegungsrichtung des beweglichen Teils (76) 
drehbar ist, und daB das Eingriffsteil (116) des Ge- 
hauses eine mit einem Gewinde in die Mutter (110) 
eingreifende Stange (1 16) ist, die bei Drehung der 
Mutter (1 10) vertikal bewegbar ist. 

5. Schrauber nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Eingriffsteil (142, 166) des Gehau- 
ses (68) als Nockenscheibe ausgebildet ist, die ab- 
hangig von der Drehung des Einstellelements (110, 
110A, HOB) in einer Ebene in einer senkrechten 
Richtung drehbar ist, wobei die Nockenscheibe ei- 
ne Umfangsflache fur den Eingriff mit dem Ein- 
griffsteil (154, 182a) enthalt, und bei der der Ab- 
stand zwischen der Drehachse (0) der Nockenschei- 
be und der Umfangsflache in Umfangsrichtung va- 

: riiert. 

6. Schrauber nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umfangsflache der Nockenschei- 
be (142) polygonal ausgebildet ist 

7. Schrauber nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umfangsflache der Nockenschei- 
be (166) gekrummt ausgebildet ist. 

8. Schrauber nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Einstellelement 
(110, HOB) zur Positionierung mit Vertiefungen 
(1 19) bzw. einer Zahnung (t78) ausgebildet ist 
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